
组合型号 攻丝范围
CK
No.

φD φD1 L L1 L2 L3
质量
（kg）

组合内容
丝锥 
夹套CK基础柄型号

同步攻丝刀柄 
STC 型

HSK-A  40-CK2-STC  8-  85
M  2 ～ M  4

2 25.5
15.8

132 47.5 30.5 17 0.51 HSK-A  40-CK2-  85 CK2-STC  8-47.5 TC  8-d
M  5 ～ M  8 19

-CK3-STC12-  80 M  3 ～ M12 3 32 22 146 66 36 30 0.66 -CK3-  80 CK3-STC12-66 TC12-d

-CK4-STC20-  73 
M  8 ～ M12

4 44
22

145 72 47 25 0.99 -CK4-  73 CK4-STC20-72 TC20-d
M14 ～ M20 31

HSK-A  50-CK2-STC  8-  85
M  2 ～ M  4

2 25.5
15.8

132 47.5 30.5 17 0.7 HSK-A  50-CK2-  85 CK2-STC  8-47.5 TC  8-d
M  5 ～ M  8 19

-CK3-STC12-  80 M  3 ～ M12 3 32 22 146 66 36 30 0.88 -CK3-  80 CK3-STC12-66 TC12-d

-CK4-STC20-  73 
M  8 ～ M12

4 44
22

145 72 47 25 1.22 -CK4-  73 CK4-STC20-72 TC20-d
M14 ～ M20 31

-CK5-STC30-  83 M20 ～ M30 5 55 41 175 92 54 38 1.72 -CK5-  83 CK5-STC30-92 TC30-d

HSK-A  63-CK2-STC  8-  90
M  2 ～ M  4

2 25.5
15.8

137 47.5 30.5 17 1.1 HSK-A  63-CK2-  90 CK2-STC  8-47.5 TC  8-d
M  5 ～ M  8 19

-CK3-STC12-100 M  3 ～ M12 3 32 22 166 66 36 30 1.28 -CK3-100 CK3-STC12-66 TC12-d

-CK4-STC20-  93 
M  8 ～ M12

4 44
22

165 72 47 25 1.62 -CK4-  93 CK4-STC20-72 TC20-d
M14 ～ M20 31

-CK5-STC30-  83 M20 ～ M30 5 55 41 175 92 54 38 2.02 -CK5-  83 CK5-STC30-92 TC30-d

HSK-A100-CK2-STC  8-115
M  2 ～ M  4

2 25.5
15.8

162 47.5 30.5 17 2.7 HSK-A100-CK2-115 CK2-STC  8-47.5 TC  8-d
M  5 ～ M  8 19

-CK3-STC12-125 M  3 ～ M12 3 32 22 191 66 36 30 2.98 -CK3-125 CK3-STC12-66 TC12-d

-CK4-STC20-118 
M  8 ～ M12

4 44

22
190 72 47 25 3.42 -CK4-118 CK4-STC20-72 TC20-d

M14 ～ M20 31

-178
M  8 ～ M12 22

250 72 47 25 3.92 -CK4-178 CK4-STC20-72 TC20-d
M14 ～ M20 31

-CK5-STC30-108 M20 ～ M30
5 55 41

200
92 54 38

4.02 -CK5-108 
CK5-STC30-92 TC30-d

-183 M20 ～ M30 275 5.12 -CK5-183 
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同步攻丝刀柄

同步攻丝刀柄（STC型）组合

内置同步攻丝功能的加工中心用攻丝刀柄。

●与　　　　　　　CK基础柄组合，自由配置刀具。

●使用TC型内冷夹套时，可使用内冷丝锥。

⿟⿟型号说明

A型（DIN 69893-1）（ISO 12164）

1.	 有内冷孔，可以使用中心内冷。

2.	 不附带TC型丝锥夹套，请另行订购。

3.	 不适用于无同步攻丝功能的机床。

4.	 质量含CK基础柄、同步攻丝刀柄在内。

5.	 使用TC型内冷夹套时，L、L1、L3的尺寸会增加5mm。

6.	 不附带内冷管。

《组合仅为示例。其它组合方式请根据 CK 基础柄表进行选择。见 C25》

* 发货时分开包装。
（CK 基础柄、同步攻丝刀柄、丝锥夹套）

C63

关于丝锥夹套请参阅A135

 内冷丝锥夹套请参阅A136

同步攻丝刀柄STC型请参阅A130

C35
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同步攻丝刀柄 SYNCHRONIZED TAP HOLDER M2〜M30
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